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Optimieren Sie Ihr Tebis CAD/CAM System durch den
FlowTlQ" TXF Editor
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Einfache und tbersichtliche Bearbeitung lIhres Tebis Werkzeug-
bestandes durch Bearbeitung der Tebis Export Datei im TXF

Format.

TXF - Tool Exchange Format © Tebis AG, Planegg/Miinchen
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Funktionen des Editors

Informieren

=

Ubersichtliche Darstellung der
« Werkzeuge
+ Schneiden
- Halter
« Schnittparameter
« Bearbeitungsgruppen
« Bearbeitungsarten

Sortieren - Filter?m‘uppu

Fir alle Berabeitungsbereichen
« Sortieren nach jeder beliebigen Eigenschaft
« Filtern nach Spalteinhalten oder Filterausdriicken
« Gruppieren von Elementen nach beliebigen
Eigenschaften

Filtern von Werkzeugen, Schneiden und
Schnittparametern nach Werkzeugart.

« Schneidstoffe
- Werkstoffe Filtern von Werkzeugen, Schneiden, Haltern und
Anzeige der Anzahl Elemente und ihre Schnittparametern nach Verzeichnissen.
Verwendungszahl.
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Bearbeitung tber

« Absolutwerte

- Einfache Abhdngigkeiten von weiterem Parameter
« Integrierten Formeleditor

« Skalierung der Ausgangswerte

Bearbeitung einzelner Schnittwerte, Massenande-
rung Uber Parameter abhhangige Formeln.

Werkzeuge, Schneiden, Halter
- Bearbeiten von Eigenschaften
« Loschen von Elementen

Bearbeitungsarten, Werkstoffe
- Einfligen, bearbeiten und 16schen

Bearbeitungsgruppen
- Einfligen, bearbeiten, 16schen
« Hinterlegung von maximalen Spindeldrehzahlen

« Mehrfachverwendung von Namen und Code

- Verwendung von Komponenten in Werkzeugen

- Verwendung von Bearbeitungsgruppen und - arten
und Werkstoffen in den Schnittparametern

- maximalen Spindeldrehzahlen in den
Schnittparametern

Offnen, Speicher‘portiu

Offnen eines Komplett- oder Teilexports der Werkzeug-
daten aus Tebis.

Speichern der TXF Datei unter einem beliebigen
Namen.

Export und Abgleich der Werkzeugdaten mit der
FlowTIQ® Werkzeugdatenbank.

Systemvoraussetzungen

« Microsoft™ Windows7 /8.1/10
« Microsoft™ .Net Framework 4.5

o
S ';';'_.-—Creafi‘Ve Software GmbH

-+ NeuwiesenstraBe 20

73235 Weilheim/Teck .4

A N -

WP \W.Creative-software.de
ww.flowtig.com




